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UN - gewinde
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Artikelnummer Gewinde
Länge
in mm

L1

Länge
in mm

L

D  
in mm F passender

Halter

Min. 
Bohrungs-

Ø

Brutto
CHF

TTIR3-32UN-10L 6-32UNC 10 39 3.0 1.0 TTH20-3 2.7  31.10 

TTIR3-36UN-15L 8-36UNF 15 39 3.0 1.4 TTH20-3 3.2  31.10 

TTIR3-32UN-15L 8-32UNC 15 39 3.0 1.4 TTH20-3 3.2  31.10 

TTIR4-36UN-15L 12-36UNS 15 51 4.0 1.8 TTH20-4 4.1  30.40 

TTIR4-32UN-15L 12-32UNEF 15 51 4.0 1.8 TTH20-4 4.1  30.40 

TTIR5-28UN-15L 1/4-28UNF 15 51 5.0 2.2 TTH20-5 4.9  31.00 

TTIR5-20UN-18L 1/4-20UNC 18 51 5.0 2.3 TTH20-5 5.0  31.00 

TTIR6-24UN-18L 5/16 -24UNF 18 51 6.0 2.8 TTH20-6 6.5  32.80 

TTIR6-18UN-18L 5/16 -18UNC 18 51 6.0 2.8 TTH20-6 6.2  32.80 

    Bemerkung: linke Ausführung auf Anfrage erhältlich

TTIR GEWINDE-EINSÄTZE
Gewindeschneiden, Vollprofil UN-60°-Gewinde
TiAlN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung


